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Anfrage- und Bestellangaben fir KohlebUrsten C-((:)

Folgende Einzelheiten sind erforderlich

. t a a
1. Abmessungen der Kohlebiirsten t
;
tangentialer Richtung =t r Abmessungen und Toleranzen
axialer Richtung =a werden nach DIN IEC 43000
radialer Richtung =r Blatt 142 ausgefuhrt
Kommutator Schleifring

2. Ausfithrung der Kohlebiirsten
2.1. Ausfuhrungsarten Bildtafel 1 (Bearbeitung der Kopf- und Laufflache)
2.2. Grundformen nach Bildtafeln 2 - 7

2.3. Angabe der sichtbaren Kabellange siehe Bild!
Der Kabeldurchmesser wird nach DIN 43002 festgelegt.
Jedes Kabel kann mit einer Isolation geliefert werden,
Standard: Siliconschlauch, andere Ausfihrungen nach
Angaben, z.B. Diolenschlauch usw.

Werden verzinnte oder versilberte Kabel gewtinscht, so muB dies bei der Bestellung angegeben werden.

2.4. Kabelschuhe und Stecker nach Tabelle — Tafel 8. MaBe flir Schlitzbreite bzw. Lochdurchmesser oder Steckerdurchmesser
sind anzugeben.

2.5. Angaben Uber Verkupferung, Verzinnung oder Versilberung der Kontaktflachen sind erwinscht.

2.6. Wenn die Festigkeit des Kohlematerials und der Querschnitt der Kohlebirste es gestatten, wird die Befestigung des
Kabels durch Stampfkontakt (Standardausflihrung) ausgefuhrt. Der gut ausgefuhrte Stampfkontakt bietet einen geringen
Ubergangsverlust und mechanisch eine hohe Beanspruchung.

Wenn die Kohlebursten mit einer Armatur (Metallteile, Bugel, Wangen usw.) versehen sind, erfolgt die Befestigung
durch Nietung. Sollte eine andere Kabelbefestigung erwiinscht sein, z.B. Loten, so muB dies angegeben sein.

3. Sonderausfiihrungen

3.1. Wenn Kohlebursten benétigt werden, die in den Bildtafeln nicht enthalten sind, ist eine Lieferung selbstverstandlich
moglich. In solchen Fallen bitten wir um Uberlassung eines MUSTERS oder einer ZEICHNUNG mit den Abmessungen
und Ausfuhrungen der Kohleburste.

Eine Angabe Uber zur Zeit verwendetes Blrstenmaterial, Fabrikat und Qualitatsbezeichnung oder Beschreibung des
Verwendungszweckes und Angaben der Betriebsdaten sind fur die richtige Auswahl der Kohlebrste erforderlich.

3.2. Zur Bestimmung der am besten geeigneten Kohlebrste steht ein Fragebogen zur Verfligung (Seite 16).

4. Bestiickungsfragen

Fur die Klérung spezieller Fragen Uber Bestlickung und Ausfiihrung von Kohlebursten auf elektrischen Maschinen,
Stromibertragungseinrichtungen usw. stehen unsere technischen Abteilungen mit Rat und Tat zur Verfigung.

Im Laufe von Jahrzehnten gesammelte Erfahrungen aus der Praxis bieten die Gewahr fur beste Erledigung aller
uns gestellten Aufgaben.

5. Bestellbeispiele

Qualitat Abmessungen Grundform Ausfuhrungsart sichtbare Kabelschuh Bemerkung
txaxr Bild-Nr. Typ Kabellange mm Bild-Nr.
1.E09 12,5x32x 32 305 D 80 53 Radius 100mm
2. 3450 40x20x 40 718 B 90 4 abgewinkelt 45°
isol.= i
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( -(() Standard-Buirstenqualitaten

Hartkohlen
Hartkohlen werden aus amorphen Kohlenstoffen hergestellt (Retortenkoks, RuB, Koks, usw.). Sie besitzen ein festes Gefuge, groBe
Harte und putzende Wirkung. Sie werden auf Kommutatoren mit bindigen und zum Teil vertieften Lamellenisolationen eingesetzt.

Anwendungsgebiete: Universalmotoren, Elektrowerkzeuge, Haushaltsmaschinen, mittlere Maschinen bis ca. 30 KW und
Spannungen bis 500 Volt, Kontakte und Stromabnehmerkohlen.

Marke Sperzifischer Raumgewicht Biegebruch- Rockwell- Dauer- Geschwin- Ubergangs- Reibungs-
Widerstand (g/cmd) festigkeit Hérte belastung digkeit spannung koeffizient
(Ohm mmz / m) (N / mm?) (HR 10/40) (A/cm2) (m/s) V) (u)
H2 40 1,45 18 110 7 25 n m
H4 45 1,62 24 110 8 40 n n
Ham* 4 3,80 60 130 15 25 n n
H482 45 1,53 23 112 8 40 n m
H6 40 1,63 38 115 8 30 n n
H47 250 1,46 20 102 8 40 h m
H67 250 1,48 18 110 8 40 h m

* Metallimprégniert

Graphitkohlen

Graphitkohlen werden aus verschiedenen Graphiten und Kohlenstoffen hergestellt und haben wegen mineralischen Bestandteilen
schwach schleifende Wirkung. Die Lamellenisolation soll vertieft sein. Die Kohleburste ist in der Lage, schwache Ausbrennungen
auf dem Kollektor abzuschleifen, sofern Umfangsgeschwindigkeit und Burstenfeuer gering sind.

Anwendungsgebiete: Maschinen mit hoher Umfangsgeschwindigkeit, fur Turbogeneratoren gut geeignet, kleine und mittlere
Motoren (ca. 30 KW), Kleinstmotoren, Universalmotoren, Autolichtmaschinen.

G3 35 1,45 18 95 8 20 n n
G4 35 1,40 15 90 10 25 n n
G6 25 1,65 12 85 10 25 n n
G1 7 1,80 18 100* 10 35 n n
T 12 1,48 15 100* 10 45 n n
TU 12 1,40 5 30* 10 60 n n
T3 25 1,45 7 75% 10 75 n n
G47 400 1,38 12 75 8 25 m h
G67 250 1,45 10 70 8 25 m n
*HR 10/20

Graphitkohlen, kunstharzgebunden

Sie stellen eine Erweiterung der Graphitkohlen dar und zeichnen sich hauptsachlich durch ihren hohen Widerstand, hohe
Ubergangsspannung und groBes Verhéltnis von Quer- zu Langswiderstand aus, was sich gunstig auf die Dampfung der
Kommutierungsstréome auswirkt.

Anwendungsgebiete: kleine und mittlere Generatoren bis 30 KW, Hilfsbirsten fir Querfelderregung, Drehstrom-
Kommutatormotoren, Regelmotoren, Frequenzwandler, Universalmotoren etc.

UG 75 15 1,80 16 110 8 30 n n
uG 80 1,75 15 100 8 35 m n
UG 1 450 1,70 31 110 5 35 s.h. n
uG2 600 1,65 37 115 5 35 s.h. n
uG 8 120 1,75 18 100 8 40 h n
uGo9 190 1,52 10 60 8 40 h n
uG 12 220 1,75 22 105 8 40 h n
V 421 220 1,62 18 90 10 40 h n
V 434* 2400 1,55 5 35 h n
uc4 350 1,75 25 110 9 40 h n
uc 15 14 1,85 27 120 12 35 n n
UG 25 1,55 20 110 8 35 Schmierkohle n
* als PreBling verfligbar
Zeichenerklarung: Ubergangsspannung Reibungskoeffizient
bis 1,0V s.n. = sehr niedrig bis 0,15 s.n. = sehr niedrig

1,0-1,8V n = niedrig 0,15-0,20 n = niedrig

1,8-25V m = mittel 0,20-0,26 m = mittel

25-35V h = hoch hoher als 0,26 h = hoch

héher als 3,5V s.h. = sehr hoch

AuBer den vorstehenden Standardqualitaten stellen wir noch Spezialmarken fur besondere Verwendungszwecke (fur Pumpen-
schieber, Kohlelager, Elektroden fir Funkenerosionsmaschinen usw.) her. Alle Kohlebiirstenmarken kénnen mit Zusatzbe-
handlungen versehen werden, um hierdurch Reibwert, Funkenentstoreigenschaften, Bruchfestigkeit und Harte zu verbessern.

Bei Bestellung von Kohlebursten bitten wir, sich an den Bestellbeispielen zu orientieren, den Fragebogen auszuflllen oder
ein Muster einzusenden (Fragebogen siehe Seite 16).

10
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Standard-Birstenqualitaten

S

Edelkohlen

Edelkohlen werden aus vorgeglihtem und verfestigtem Kohlematerial bei Temperaturen (iber 2500° C im Graphitierungsofen
hergestellt, wobei die Umwandlung des Kohlenstoffes in Elektrographit erfolgt. Das Material wird weitgehendst von Verunreinigungen
befreit. Die physikalischen Werte — elektrischer Widerstand, Raumgewicht, Biegebruchfestigkeit usw. — liegen wesentlich glinstiger
als bei harten Qualitaten. Die Edelkohle hat ausgezeichnete Kommutierungseigenschaften, hohe KurzschiuBsicherheit und
Abbrandfestigkeit. Die Lamellenisolation muB vertieft sein.

Anwendungsgebiete:  Gleichstrommotoren jeder Leistung, Drehstrom-Kommutator-Maschinen, Wechselstrommotoren,
Triebmotoren (Vollbahn, StraBenbahn), Blindleistungsmaschinen, Schleifringe, SchweiBumformer,
Universalmotoren, Steuergeneratoren etc.

Marke Sperzifischer Raumgewicht Biegebruch- Rockwell- Dauer- Geschwin- Ubergangs- Reibungs- Metall-

Widerstand (g/cm3) festigkeit Hérte belastung digkeit spannung koeffizient gehalt
(Ohm mm2 / m) (N'/ mm?) (HR 10/40) (A/cm2) (m/s) V) (u) (%)
ET2 9 1,32 5 20 10 60 n n
E 16 1,67 20 100 12 50 n n ----
E 00 20 1,46 20 105 12 40 n n ----
E 02 22 1,57 22 110 12 40 n n
E 04 28 1,60 23 12 12 40 n n ----
E 06 32 1,63 26 115 12 50 n n
E 08 45 1,68 28 118 12 50 m n
E 09 49 1,62 25 120 12 50 h n ----
E 09 G5* 48 1,62 24 118 12 50 h n -
E 010 52 1,60 27 120 12 50 h n -
EO012 90 1,42 20 1156 12 50 h n ===
E 31 45 1,60 26 115 12 50 h m
E 661 35 1,60 17 110 12 40 s.h. n
E 861 40 1,60 14 115 12 40 s.h. n -
E 961 48 1,62 18 115 12 40 s.h. n o
E 062 52 1,62 15 118 12 45 s.h. h -

* = frihere V 436

Metallkohlen

Metallhaltige Kohlebursten werden aus Graphit und anderen Kohlenstoffen unter Beimischung von Kupfer und anderen Metall-
pulvern hergestellt. Sie haben eine bedeutend héhere Leitfahigkeit und einen geringeren Ubergangswiderstand. Die Belastung liegt
wesentlich héher als bei Reinkohlebursten.

Anwendungsgebiete:  Erdungsbiirsten, Gleichstrom-Niederspannungsmaschinen, Autoanlasser, Schieifringe (Erregerringe),
synchronisierte Asynchronmotoren, Schleifleitungen etc.

K 10 2,40 20 80 12 30 n n 47
K3 8 2,80 27 90 13 25 n n 60
K4 7 3,00 30 90 15 20 n n 70
KM 1 2 3,10 36 100 13 25 n n 63
0555 0,06 5,50 80 125 30 95
1503 0,08 5,30 62 110 25 == 90
1631 0,09 5,00 60 100 22 20 s.n. n 87
BR 0,10 4,90 55 100 22 20 s.n. n 85
2454 0,12 4,30 50 98 18 30 s.n. n 75
3402 0,15 4,20 40 95 16 35 s.n. s.h. 70
3450 0,15 4,00 30 90 15 40 s.n. s.h. 65
2378 0,5 3,90 28 100 15 35 n n 70
3316 1,0 3,60 25 95 13 40 n n 65
3344 12 3,50 21 95 13 40 n n 60
4350 2,2 3,00 19 90 13 40 n n 50
5246 5,0 2,70 17 85 12 40 n n 40
6235 6,0 2,50 16 80 12 40 n s.n 30
7274 8,0 2,20 15 80 12 45 n s.n 20
040 6,0 2,90 21 95 13 40 n s.n. 40
065 0,5 4,00 26 100 15 35 n n 70
085 0,3 5,40 90 110 30 20 n n 96
N6 0,30 6,00 140 110 40 20 s.n. m 9
N8 0,60 5,00 110 85 35 20 s.n. n 86
N 10 0,10 6,10 70 80 40 20 s.n. n 93
N 46 3,00 3,10 20 90 13 40 n n 50
N 51 0,10 5,50 30 50 40 25 s.n. n 90
N 52 0,10 6,70 90 105 40 20 s.n. m 95,6
N 55 0,10 6,60 85 100 40 20 s.n. m 95
N 91 0,10 5,20 30 50 35 30 s.n. m 86

11
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( -(() Standard-Buirstenqualitaten

Silbergraphitkohlen

Graphit und Silberpulver werden gemischt, gepreBt und gesintert.
Anwendungsgebiete: Kontakte, Ubertragung von MeBstrémen, Kleinstmotoren niedriger Spannung, Tachogeneratoren.

Marke Spezifischer Raumgewicht Biegebruch- Rockwell- Dauer- Geschwin- Ubergangs- Reibungs- Metall-
Widerstand (g/cmd) festigkeit Harte belastung digkeit spannung koeffizient gehalt
(Ohm mm?2 / m) (N / mm2) (HR 10/40) (A/cm?) (m/s) v) () (%)
S5 0,03 7,80 118 35 20 s.n. h 95
S10 0,05 6,80 110 30 20 s.n. h 90
S20 1,00 5,20 - 105 28 25 s.n. m 80
S30 2,00 4,30 - 103 25 25 s.n. n 70
S35 4,00 4,00 - 100 20 30 s.n. n 65
S 50 5,00 3,20 - 95 20 30 n n 50
S 60 6,00 2,90 - 85 20 40 n s.n. 40
Kohlenstoff-Graphit

Flr schwierige Kommutierung und hohe Umfangsgeschwindigkeiten werden Kohlen aus diesem Werkstoff mit hohem elektrischen
Widerstand verwendet. In Verbindung mit den guten Festigkeitswerten ergeben sich fur diese Kohlebursten vielfaltige Anwendungs-
gebiete.

Anwendungsgebiete: Hochtourige Haushaltsgerate, handgeflhrte Elektrowerkzeuge z.B. Bohrmaschinen.

V12 250 1,56 25 112 8 45 h n
H12 800 1,55 24 110 8 45 h s.n.
H16 500 1,34 18 60 8 45 h s.n.
H 20 100 1,52 35 120 8 40 m m
H 22 1000 1,600 28 120 8 45 h n
Zeichenerklarung: Ubergangsspannung Reibungskoeffizient
bis 1,0V s.n. = sehr niedrig bis 0,15 s.n. = sehr niedrig
1,0-1,8V n = niedrig 0,15-0,20 n = niedrig
1,8-25V m = mittel 0,20-0,26 m = mittel
25-35V h =hoch héherals 0,26 h = hoch

héher als 3,5V s.h. = sehr hoch

AuBer den vorstehenden Standardqualitaten stellen wir noch Spezialmarken fur besondere Verwendungszwecke (fir Pumpen-
schieber, Kohlelager, Elektroden fir Funkenerosionsmaschinen usw.) her. Alle Kohlebiirstenmarken kénnen mit Zusatzbe-
handlungen versehen werden, um hierdurch Reibwert, Funkenentstéreigenschaften, Bruchfestigkeit und Harte zu verbessern.

Bei Bestellung von Kohlebursten bitten wir, sich an den Bestellbeispielen zu orientieren, den Fragebogen auszufillen oder
ein Muster einzusenden (Fragebogen siehe Seite 16).

12
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SpezialkohlebUrsten und Hochstrom-Kontakte C-((:)

Sonderanfertigungen

AuBer den Norm- bzw. Standardkohlen entwickeln wir in Zusammenarbeit mit der Kundschaft Sonderausfiihrungen von
Kohlebursten und Kontakten flr alle Arten der Stromubertragungen. Falls notwendig, kénnen auch die dazugehdérigen Halter
bzw. Druckelemente von uns geliefert werden.

Besonders StoBdampferhalter, auch StéBeldruckvorrichtung genannt, werden seit Jahren mit gutem Erfolg in der Praxis eingesetzt.
Der Druckkontakt vom Halter zur Kohle ist gelenkig, so daB auch bei ungenauer Montage die Kohleauflageflache stets mit ihrer
gesamten Kontaktflache aufliegt. Der Arbeitsbereich der Kohle ist bei diesem Halter durch das Gewinderohr mittels Haltemuttern
leicht einzustellen.

Halterungen in Form von geschlossenen Késten oder Kohlefihrungen mit Druckibertragung durch zylindrische Federn haben sich
bei Hochstromubertragungen ebenfalls bewahrt.
Anwendungsgebiete: Vollautomatische Rostschutz-Lackieranlagen in der Automobil- und Blechverarbeitende Industrie,
SchweiBanlagen, SchweiBmaschinen und &hnliches
Galvanik: Wanderbader, Maschinen zum Galvanisieren von Druckwalzen in GroBdruckereien,
Blechverzinnungsanlagen in Walzwerken usw.

Wir empfehlen fur Kontaktvorrichtungen mit Bronzebursten unsere hochbelastbare Birstenmarke “N 51",

Abmessung Richtwerte .
txaxy Belastung A. Ausfuhrung Bemerkungen

30 x 30x 30 250

40 x 30 x 38 340 Nietkabel Die Schleifbahn muB bei den

45x30x 45 380 Hochstromkohlen in bestem
Zustand sein.

50 x 30 x 30 450 Angegriffene Teile sollen

40 x 30 x 30 350 Nietkabel nachgeschlichtet und zu starke

50 x 40 x 30 550 Schmierfilme mittels Losungs-
mittel reduziert werden.
Nur so kann ein stérungsfreier

50 % 30 x 30 450 Betrieb aufrechterhalten werden.

55 x 40 x 40 550 Stampfkabel

55 x 40 x 40 600 Standige Wartung und

306 Uberwachung sind erforderlich.

50 x 50 x 36 700 Nietkabel

50 x 50 x 36 750 mit Flachlitze

50 x 50 x 36 800 oder Rundlitze

50 x 50 x 36 850 Nietkabel

60 x 50 x 36 900 mit Flachlitze oder

60 x 50 x 36 1000 gebundelte Rundlitze

AuBer den hier aufgeflhrten Standard-Kontakten stellen wir noch weitere Ausflihrungen her.
Verlangen Sie unseren Spezialkatalog.

13
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C-((:) Kohlebirsten mit Abschalt- und Meldeeinrichtung

1. Abschaltvorrichtung (AB)

Zum Schutz von Kollektoren elektrischer Kleinmotoren gegen Beschadigung durch zu weit abgenutzte Kohlebursten stellen wir
Kohlebursten mit Abschaltvorrichtung her; sie wird selbsttatig wirksam, sobald die Abnutzung der Kohle so groB ist, daB ein
Auswechseln erforderlich wird. Kontrolle und Uberwachung der Kohlebirste entfallen dadurch. Unsere Abschaltvorrichtung ist
weitgehend temperaturbestandig. Sie ist verwendbar sowoh! fir Motoren mit geringer Strombelastung (Stromzuflhrung tuber
Kohle mit Feder) als auch fir Motoren mit hoher Strombelastung (Stromzufuhrung Uber Kohle mit Litze), z.B. Elektrowerkzeuge,
Haushaltsmaschinen usw.

Die Abschaltvorrichtung arbeitet folgendermafen:

Sobald die Kohlebrste ihre Abnutzungsgrenze erreicht hat, tritt schlagartig
aus ihrem Inneren der Abschaltnippel hervor und hebt die Burste sicher und
schnell von dem Kollektor ab.

Der StromfluB ist unterbrochen und die Maschine kommt zum Stillstand.
Durch die Konstruktion der Abschaltvorrichtung ist ausgeschlossen, daf3
diese aus der Kohle herausgeschleudert werden kann und zusatzliche
Schaden verursacht.

>
-

| W
rvv‘““L_

V1
Il Halter

XX

<%

1] Kohlerestlange

. . . . o Abschaltpunkt| H
Bei unserer kleinsten Abschaltvorrichtung liegt der Abschaltpunkt bei einer '

Kohlerestlange von ca. 5,5mm, bei der mittleren bei ca. 7mm und bei der

gréBten bei ca. 9 - 13mm. Die GrdBe der Abschaltvorrichtung richtet sich nach

dem Kohlequerschnitt. Dieser soll 2cm?2 moglichst nicht Uberschreiten. Bei

gréBeren Kohlequerschnitten empfehlen wir, unsere Meldeeinrichtung zu verwenden.

Abschaltnippel

Kollektor

2. Meldeeinrichtung

Eine Burstenlberwachung bringt eine optimale Betriebssicherheit fur Elektromotoren und Generatoren.
Um die standige Wartung von Stromubertragungsanordnungen zu verringern, empfiehlt sich der Einsatz von Kohlebursten mit
Meldeeinrichtung.

Ausfithrungsform 1 fir kleine Kohlequerschnitte geeignet Meldehthe

b = Meldeleitung

Der Meldekontakt erfolgt Uber die Kupferlitze und den Kollektor 1mm mit Isolation

oder Schleifring. Diese Ausflhrung ist raumsparend. Die Kohle-

burste soll nach der Meldung méglichst nicht wesentlich langer Isoliert eingesetzte

in Betrieb sein. Die Kupferlitze kann eine Stérung der Patina, Cu-Litze

auch leichtes Angreifen des Kollektors oder Schleifringkorpers

verursachen.

Ausfiihrungsform 2 fir groBe Kohlequerschnitte geeignet Kohlebirste mit Meldeeinrichtung

Der Meldekontakt erfolgt tber eine Hilfsbirste aus demselben a = Meldehdhe
Material wie die Hauptburste. Der Durchmesser der Hilfsblrste b = Meldeleitung

soll so groB gewéhlt werden, daB er etwa das Doppelte des @ = 1.5mm mit Isolation
Kommutator- Lamellenabstandes betragt. Damit Gbernimmt c = Hillskohle

eine zweite Lamelle die Kontaktgabe des Meldekreises, bevor d = Isolation - GieBharz

die erste Lamelle die Hilfsbirste verlassen hat. Eine Beschadigung
des Kollektors oder Schleifrings durch die Hilfsburste ist bei Aus-

" ; Isoliert eingesetzte
flhrung 2 nicht zu erwarten.

Hilfsblrste

Durch die gute Kontaktierung der Hilfskohleflache ist eine nahezu
100%ige Einschaltdauer zu erreichen. Kohlebirste mit Meldeeinrichtung

Bei einem Dauerkontakt der Meldeeinrichtung ist darauf zu achten, daB die Stromstarke 50mA bei maximal 12V Wechselspannung
nicht wesentlich Uberschritten wird. Es soll vermieden werden, daB durch falsche Wahl von Strom und Spannung nach kurzer
Kontaktgabe die Hilfsburste trichterférmig zurlickbrennt und ein Dauerkontakt nicht gehalten werden kann.

Versorgungs- und Schalteinheiten fur die Meldeeinrichtungen sind erhétlich.

&

Schaltung mit Hilfsstromkreis Schaltung ohne Hilfsstromkreis
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Wartung und Pflege von Kollektoren und Schleifringen C-((D

Kommutatoren und Schleifringe

Sie mussen einwandfrei rund laufen, ohne Schlag, hierdurch wird die mechanische Unruhe vermieden. Biirstenfeuer und starker
Abbrand der Kohleburste, Einbrennung der Laufflache usw. werden weitgehendst ausgeschaltet. Bei vertiefter Lamellenisolation
ist auBerste Sorgfalt bei den Frasarbeiten geboten. Das folgende Bild zeigt, worauf zu achten ist.

Bild 1

a) Kantenbruch zu stark, Burstenlaufruhe wird beeinfluBt. Bild 1
b) Ausfrasung zu breit, starke Burstenunruhe.
c) Verbliebene Restisolation (Glimmer) kann durch ein weiches G . b b

Kohlematerial nicht abgetragen werden. 2 a

Bild 2 falsch
Hier ist ersichtlich, wie ausgefrast werden soll; ein Kantenbruch

ist in den meisten Fallen nicht erforderlich, wenn der Kollektor Kanten leicht gebrochen

feinst gedreht wurde.

Damit VerschleiBstaub der Kohleburste und Fremdstaub sich nicht in den
vertieften Isolationsnuten festsetzen und hierdurch Betriebsstérungen
verursachen, ist auf Sauberkeit zu achten.

richtig

Burstenmontage

Eine richtige Aufteilung der Kohlebiirsten auf dem Kommutator ist erforderlich. Die BUrstenteilung soll méglichst genau sein, damit
gute Kommutierung, Verminderung von Lamellenbrand und Ausgleich des polaren und elektrolytischen Effektes gesichert sind.
Die auf einem Bolzen sitzenden Kohlebiirsten mussen genau fluchten, unter Beachtung einer evtl. vorgesehenen Staffelung.

Da fast immer die kathodischen Bursten (Plus-Btirste Generator / ) ® A
Minus-Burste Motor) fur einen elektrischen Angriff des Schieifkdrpers U o 5 B T A
verantwortlich sind, ist darauf zu achten, daB sie moglichst gleich- ! A © %

mmnnn  ©

Die Verteilung der anodischen Kohlebursten ist nicht von Bedeutung, ! o v T A
jedoch ist es mechanisch gesehen gut, wenn die Kohlebiirsten zweier ! ©

benachbarter Bolzen genau hintereinander stehen. Dies ist besonders o
bei Reversiermotoren elektrisch nétig, weil hier die Polaritat haufig wechselt. falsch richtig

maBig Uber dessen Breite verteilt werden.

Eine axiale Versetzung der Burste (siehe Bild) ist notwendig, damit kein unbefahrener Streifen entsteht. Um eine gleichmaBig
geférbte Patina zu erhalten, ist moglichst eine gleiche Biirstenzahl in allen Laufbahnen anzustreben.

Aufsetzen von Kohlebiirsten

Kohlebrsten fur groBere Uberdeckungen (t groBer als 6mm) sollen stets eingeschliffen werden. Man zieht einen langeren
Streifen Schmirgelleinen, der auf einem groBen Teil des Schleifkérpers fest aufliegt, unter den Kohlebiirsten hin und her.

Das Einschleifen erfolgt bei normalem Burstendruck, der durch den Halter gegeben ist. Keinesfalls soll der Druck durch
zusétzliches Andricken von Hand vergroBert werden.

Bei Maschinen, die in einer Drehrichtung laufen, soll das Schieifleinen unter der aufliegenden Kohlebiirste nur in der gleichen
Drehrichtung gezogen werden. Beim Zurtickziehen ist die Blrste abzuheben.

Schneller 1aBt sich das Einschleifen mit einem Kunstbimsstein ausfiihren. Dieser wird bei laufender Maschine vor der Kohle-
burste aufgesetzt, so daB die abfliegenden Kérner den Einschleifvorgang bewaltigen.

In kurzer Zeit ist der richtige Radius eingeschliffen und eine
satte Auflage der Kohlelaufflache gewahrleistet. Nach dem

Einschleifen sind der Schleifkérper und die Laufflache der l
Kohleburste sorgfaltig mit Staubpuster-Pinsel oder PreBluft

zu reinigen. Hierbei ist zu beachten, daB der Staub nicht in
die Wicklung geblasen wird.

Kunstbimsstein (Kommutatorschleifer), Staubpusterrohr,
Federwaage sind bei uns erhaltlich.
Einschleifen mit Schmirgelleinen und Bimsstein

Burstendruck

Der Burstendruck beeinfluBt den mechanischen Verschlei der Kohlebursten wesentlich und ist somit ein wichtiger Faktor,
dem vielfach nicht gentigend Beachtung geschenkt wird.

Unter Voraussetzung normaler Verhéltnisse sind Maschinenarten Spez. Birstendruck N/cm?
in nebenstehender Tabelle Burstendricke flir
verschiedene Maschinenarten als Richtwerte Universalmotoren 2,0-40
angegeben. Ortsfeste Stromwendemaschinen 1,8-3,0

. ) ) ) Schleifringmaschinen 1,5-25
Im Einzelfall richtet sich der Burstendruck nach den Stahischleifringe 12-14
Blrstenverhéltnissen und der Burstenmarke. Bei Un- StraBenbahnmotoren 3,5-5,0
Klarheiten geben wir Giber den jeweils geeigneten Obusmotoren 3,0-4,5
Burstendruck Auskunft. Vollbahnmotoren 25-4,0
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S

Fragebogen

Betr.: Firma

Datum

Technische Angaben

Kommutator

Schleifring

Maschinentyp und -hersteller

Maschinenart und -verwendung
(Motor, Generator, Umformer,...)

Betriebsverhaltnisse
(Betriebsdauer, Temperatur, Beluftung, Vibration,
Unwucht, Feuchtigkeit, Dampfe, Gase,...)

Maschinen-Leistung

Stunden-
leistung

Nenn-

KVA
last

KW PS

KVA KW PS Nennlast

Stromart

Gleichstrom Wechselstrom

Gleichstrom Wechselstrom Phasenzahl

Klemmspannung (in Volt)

Schleifringspannung Volt

Stromstarke (in Ampere)

Normal

Normal

Drehzahl (U/min)

konstant

wird die Drehzahl geandert? ja/nein

konstant

wird die Drehzahl geéndert? ja/nein

Kommutator / Schleifring &

mm &

mm &

Umfangsgeschwindigkeit

m/sek

m/sek

Nutzbare Kommutator- / Schleifringlange

mm

mm

Axiales Wellenspiel

mm

mm

Anzahl der Bursten je Maschine

Stlck

Stick

Anzahl der Bursten

je Halterbolzen Stuck

je Pol oder Phase Stuck

Belastung je Burste
Spezifische Belastung

A/cm2

Alcm?2

Material Kommutator / Schleifring

Anzahl der Lamellen

Stuck Teilung mm

Isolation zwischen Schleifringen / Lamellen

vertieft D bundig ]

vertieft [] blndig (] vorstehend []

Anzahl der Pole

Anzahl der Wendepole

BurstenmaBe (siehe Bestellungsangaben)

t x axr

t xaxr

Kennz. der bisher verwendeten Kohlebursten

Sind mit den bisher verwendeten Kohlebursten
Schwierigkeiten aufgetreten?

Gegebenenfalls, welche:

Kommutator-Angriff, groBer VerschleiB,

Riefen, Rillen, Rattern, starkes Burstenfeuer,
Erwarmung,...

Nach Mdglichkeit eine gebrauchte
Kohleburste als Muster einsenden.

Art des verwendeten Halters
(Radial-, Reaktions-, Tandem-Halter)

Schragstellung der Birsten

ja nein 8°-30°
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Sie haben ein Frage oder méchten etwas bestellen?

Wir sind gerne ftir Sie da!

Telefon:

Telefax:

E-Mail:

Online-Kontaktformular:

+49 821 60055-0
+49 821 60055-30

info@ekk-anlagentechnik.de

www.ekk-anlagentechnik.de/kontakt
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EKK Anlagentechnik GmbH & Co. KG

Standort Friedberg
86316 Friedberg, MarquardtstraBe 11

Standort Ziemetshausen
BoschstraBe 8, 86473 Ziemetshausen

Telefon + 49 (0)821 66055-0
Telefax + 49 (0)821 66055-90
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